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(§4) Proc6de et installation depuration de gateau de filtre contenant de Phuile et se formant lors de la filtration 
mecanique d'huile de laminage. 

(57) Cette installation d'epuration de gateau de filtre conte- 
nant de Phuile et se formant lors de la filtration m6canfcjue 
d'huile de laminage comprend un recipient de sechage (1) 
du gateau de filtre ayant un raccord de chargement (2) a la 
partie superieure (4) et un raccord de d^chargement (5) a 
la partie inferieure (7), un circuit combing de chauffage et 
de refroidissement (8) raccorde au recipient de sechage 
(1), un condenseur (10) communiquant avec le recipient de 
sechage (1) par un conduit (9) pour la vapeur, une cuve 
collectrice (11) d'huile communiquant avec le condenseur 
(10) ainsi qu'une pompe a vide (13) communiquant avec la 
cuve collectrice (11) d'huile par un conduit (12) d'aspira- 
tion. 
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Procede et installation d'epuration de gateau de filtre 
contenant de I'huile et se formant lors de la filtration 
mecanique d'huile de laminage . 

L f invention concerne un procede et une installation 
5 depuration de gateau de filtre, constitue d f adjuvant de 
filtration comme de la diatomite et de l'argile absorbante, 
contenant de I'huile et se formant lors de la filtration 
mecanique de l^uile de laminage. 

Les prescriptions du legislateur en matiere 
10 d 1 environnement sont de plus en plus severes, notamment dans 
les domaines de 1 1 elimination des substances polluantes et 
des dechets. Toute infraction a ces prescriptions est punie 
severement. 

La substance polluante la plus importante dans 
15 I'industrie du laminage des metaux non ferreux est l^uile de 
laminage Jcerosenique, qui est utilisee comme agent de 
refroidissement. Tandis que l r on dispose pour l f epuration de 
l f air et pour la preparation de l'huile de laminage de 
systemes tres efficaces depuis longtemps, on exige maintenant 
20 egalement, dans le domaine de la filtration mecanique de 
I'huile de laminage au moyen d'adjuvants de filtration comme 
la diatomite et I'argile absorbante, de prendre des mesures 
ad^quates d 1 elimination du gateau de filtre use et charge 
d'une teneur considerable en huile residuelle. 
25 L 1 invention vise un procede et une installation 

d'epuration, sans laisser de substances polluantes, du gSteau 
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de filtre, qui contient de I'huile et qui se forme lors de la 
filtration mecanique de I'huile de laminage. 

Le procede suivant l 1 invention est caracterise par 
une recuperation de l'huile de laminage du gateau de filtre, 
par un sechage sous vide du gateau au cours duquel l'huile 
est eliminee du gateau de filtre par evaporation et par une 
condensation ulterieure des vapeurs d'huile. 

L 1 installation suivant 1 1 invention est caracterisee 
par un recipient de sechage du gateau de filtre ayant un 
raccord de chargement a la partie superieure et un raccord de 
dechargement & la partie inferieure, un circuit combing de 
chauffage et de refroidissement raccorde au recipient de 
sechage, un condenseur communiquant avec le recipient de 
sechage par un conduit pour la vapeur, une cuve collectrice 
d'huile communiquant avec le condenseur ainsi qu'une pompe a 
vide communiquant avec la cuve collectrice d'huile par un 
conduit d' aspiration. 

De preference : 

- un dispositif de brassage est monte dans le recipient de 
sechage, 

- le dispositif de brassage est constitue sous la forme 
d , une vis convoyeuse, 

- un nettoyage du condenseur elimine, par l'huile de 
laminage recuperee du gateau de filtre, la poussiere 
d' adjuvant de filtration extraite du gateau de filtre dans 
le recipient de sechage pendant 1* evacuation et/ou pendant 
le sechage, 

- un circuit pour l'huile de laminage comprenant une pompe 
de mise en circulation communique par un conduit 
d* aspiration avec le fond de la cuve collectrice d'huile, 
un conduit de refoulement allant de la pompe de mise en 
circulation au condenseur et penetrant au-dessus du 
plateau tubulaire super ieur dans la tete du condenseur, 
une vanne a trois voies, montee dans le conduit de 
refoulement, commandee par un dispositif de mesure de 
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niveau de la cuve collectrice a huile et ayant un conduit 
d 1 evacuation de l f huile de laminage et un filtre monte 
dans le conduit de refoulement pour separer les particules 
de poussieres issues du gateau de filtre dans le recipient 
5 de sechage de 1' huile de laminage se formant sous forme de 
produit condense dans la cuve collectrice d 'huile. 
- une buse de projection disposee a l'extr^mite du conduit 
de refoulement penetre dans la tete du condenseur, en- 
dessous de 1' entree de la vapeur. 
10 Le procede suivant 1" invention et 1 1 installation 

qui y correspond permettent d'effectuer une epuration, sans 
porter atteinte a l f environnement, du gateau de filtre 
contenant de 1' huile de laminage, par une recuperation de 
1' huile par 1 ' intermediaire d'un sechage sous vide du gateau 
15 de filtre et d'une condensation ulterieure des vapeurs 
d' huile. 

Le procede suivant 1' invention est explicite, dans 
ce qui suit, d f une maniere plus precise au moyen d'un schema 
d'une installation fonctionnant suivant ce procede. 

20 Les constituants principaux de l 1 installation pour 

le sechage sous vide de gateau de filtre contenant de l 1 huile 
de laminage et pour la condensation des vapeurs d' huile sont 
un recipient de sechage 1 pour le gateau de filtre comprenant 
un conduit de remplissage 2 ayant un volet 3 de fermeture a 

25 la partie 4 super ieure et un conduit 5 de dechargement muni 
d'un volet 6 de fermeture a la partie 7 inferieure en forme 
d'entonnoir, un circuit combine de chauffage et de 
refroidissement 8 raccord§ au recipient de sechage 1, un 
condenseur 10 communiquant avec le recipient de sechage 1 par 

30 un conduit 9 pour la vapeur, une cuve collectrice 11 d' huile 
communiquant avec le condenseur ainsi qu'une pompe a vide 13 
communiquant avec la cuve collectrice 11 d' huile par un 
conduit d' aspiration 12. 

Dans le recipient de sechage 1 est monte un 
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dispositif de brassage 14 affectant la forme d"une vis 
convoyeuse. 

Le circuit 8 de chauffage et de refroidissement 
combines qui fonctionne a l f aide d'une huile de chauffage et 
5 qui est destine S eliminer 1' huile de laminage par 
evaporation du gateau de filtre contenu dans le recipient de 
sechage 1 et a refroidir le gateau de filtre deshuile, est 
muni d f une pompe 15 de recirculation dont la tubulure 
d' aspiration communique, par un conduit d 1 aspiration 16 , avec 

10 le retour du dispositif de chauffage et de refroidissement du 
recipient de sechage 1 et dont la tubulure de refoulement 
communique, par un conduit de refoulement 17, avec 1* entree 
du dispositif de chauffage et de refroidissement du recipient 
de chauffage 1, Dans le conduit de refoulement 17, sont 

15 montes dans la direction de circulation a de 1' huile de 
chauffage, une vanne inverseuse 18 et un dispositif de 
refroidissement 19 fonctionnant a l'eau et en parallele 
duquel sont montes, par un conduit a deux voies 20, une vanne 
inverseuse 21 et un dispositif de chauffage 22 electrique. Un 

20 vase 23 d'egalisation de la pression, qui peut etre empli 
d 1 huile de chauffage par le circuit 8 de chauffage et de 
refroidissement, communique par un conduit 24 avec le conduit 
d* aspiration 16 de la pompe 15 de circulation et, par un 
conduit 25 dans lequel est montee une vanne de securite 26, 

25 en aval considere dans le sens de passage a de 1' huile de 
chauffage du dispositif de chauffage 22 electrique, avec une 
derivation 20. 

L • huile de laminage se formant sous forme de 
produit condense dans la cuve collectrice 11 d' huile est 

30 prelevee par un circuit 27 qui sert de circuit d' huile de 
lavage destine a nettoyer les tubes 28 du condenseur 10 pour 
en enlever la poussiere d 1 adjuvant de filtration extraite du 
gateau de filtre dans le recipient de sechage 1, lors du 
sechage sous vide du gateau de filtre et/ou lors de la mise 

35 sous vide de 1 1 installation- 
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Le circuit 27 de iPhuile de laminage comporte une 
pompe 31 de circulation qui communique, par un conduit 
d f aspiration 29, avec le fond 30 de la cuve collectrice 11 
d'huile, un conduit de refoulement 32 allant de cette pompe 
5 au condenseur 10 et penetrant au-dessus du plateau tubulaire 
33 super ieur dans la tete 34 du condenseur 10 , une vanne 36 a 
trois voies montee dans le conduit de refoulement 32 
commandee par un detecteur de niveau 35 dans la cuve 
collectrice 11 d'huile et munie d'un conduit 37 de 

10 pr£levement de l f huile de laminage et d'un filtre 38 monte 
dans le conduit de refoulement 32 et destine a separer les 
particules de poussiere issues du gateau de filtre du 
recipient de sechage 1 de l'huile de laminage se presentant 
sous la forme d f un produit condense dans la cuve collectrice 

15 11 d'huile. A 1'extremite du conduit de refoulement 32 
penetrant dans la tete 34 du condenseur 10, en-dessous de 
l 1 entree 39 pour la vapeur, est prevue une buse 40 de 
projection. 

Au conduit d' aspiration 12 menant a la cuve 

20 collectrice 11 d'huile de la pompe a vide 13 est reliee une 
soupape de mise a l'air libre 41, et le conduit 42 de 
refoulement de la pompe a vide mene a l'air libre par un 
echappement 43. 

L 1 installation decrite ci-dessus d'epuration de 

25 gateau de filtre contenant de l f huile fonctionne de la 
maniere suivante. 

Le gateau de filtre se formant, lors de la 
filtration d f un melange d'huile de laminage et d f adjuvant de 
filtration comme de la diatomite et de I'argile absorbante, 

30 par exemple au moyen de filtres a plateaux horizontaux, est 
introduit apres ouverture du volet 3 de fermeture dans le 
recipient de sechage 1 par le raccord 2 de chargement. Le 
chargement peut s'effectuer en fonction des conditions 
locales, par une vis transporteuse pneumatiquement ou a 

35 partir d'un silo ou au moyen d f une treraie soulevee par un 
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outil de levage. 

Apres avoir empli le recipient de sechage 1, on 
ferme le volet 3 de fermeture du raccord 4 de reiaplissage et 
on branche la pompe a vide 13. Des qu'une certaine depression 
est atteinte, on chauffe le recipient de sechage 1 comportant 
le gateau de filtre par le circuit 8 d'huile de chauffage 
fonctionnant en circuit de chauffage, le gateau de filtre 
etant mis continuellement en circulation par le dispositif de 
brassage 14 const itue en vis convoyeuse. Des que le gateau de 
filtre a ete porte a la temperature de consigne qui depend de 
la tension de vapeur de I'huile, 1 1 evaporation de I'huile 
commence et les vapeurs d'huile s'ecoulent en raison de la 
depression qui s'etablit, en passant par le conduit 9 pour 
les vapeurs, du recipient de sechage 1 au condenseur 10 oxx 
les vapeurs d'huile sont liquefiees. De la poussiere 
d' adjuvant de filtration eventuellement extraite de 
1' installation et/ou pendant le sechage du recipient de 
sechage 1 dans le condenseur 10 est expulsee du condenseur 10 
par le circuit 27 d'huile de laminage et se separe dans le 
filtre 38. La sortie de I'huile de la cuve collectrice 11 
d'huile s'effectue automatiquement par la vanne 36 a trois 
voies commandee par le dispositif 35 de mesure du niveau. 

Apres avoir elimine I'huile de laminage du gateau 
de filtre par evaporation d'une charge contenue dans le 
recipient de sechage 1 par sechage sous vide du gateau de 
filtre et par condensation des vapeurs d'huile, le gateau de 
filtre chaud est, pour ecourter la duree de sejour, refroidi 
dans le recipient de sechage 1 par le circuit 8 d'huile qui 
fonctionne maintenant sur le mode de refroidissement. 
L ' installation est ensuite mise en ventilation et le gateau 
de filtre deshuile est, apres ouverture du volet 6 de 
fermeture, preleve par le raccord 5 d' Evacuation du recipient 
de sechage 1 et est mis, en ayant peu de poussi&re, dans des 
sacs ou dans des recipients adequats. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede depuration de gateau de filtre 
constitue d 1 adjuvant de filtration comme de la diatomite et 
de l , argile absorbante, contenant de l'huile et se formant 

5 lors de la filtration mecanique d'huile de laminage, 
caracteris£ par une recuperation de l»huile de laminage du 
gateau de filtre , par un sechage sous vide du gateau au cours 
duquel l'huile est eliminee du gateau de filtre par 
evaporation et par une condensation ulterieure des vapeurs 
10 d'huile. 

2. Installation pour la mise en oeuvre du procede 
suivant la revendication 1, caracterisee par un recipient de 
sechage (1) du gateau de filtre ayant un raccord de 
chargement (2) a la partie super ieure (4) et tin raccord de 

15 dechargement (5) a la partie infer ieure (7) , un circuit 
combine de chauffage et de refroidissement (8) raccorde au 
recipient de sechage (1) , un condenseur (10) communiquant 
avec le recipient de sechage (l) par un conduit (9) pour la 
vapeur, une cuve collectrice (11) d»huile communiquant avec 

20 le condenseur (10) ainsi qu'une pompe a vide (13) 
communiquant avec la cuve collectrice (11) d'huile par un 
conduit ( 12 ) d 1 aspiration . 

3. Installation suivant la revendication 2, 
caracterisee par un dispositif de brassage (14) monte dans le 

25 recipient de s€chage (1) . 
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4. Installation suivant la revendication 3, 
caracterisee en ce que le dispositif de brassage (14) est 
constitue sous la forme d'une vis convoyeuse. 

5. Installation suivant I'une des revendications 2 
5 a 4, caracterisee par un nettoyage du condenseur (10) pour en 

eliminer, par l 1 huile de laminage recuperee du gateau de 
filtre, la poussiere d 1 adjuvant de filtration extraite du 
gateau de filtre dans le recipient de sechage pendant 
l 1 evacuation et/ou pendant le sechage. 

6. Installation suivant la revendication 5, 
caracterisee par un circuit (27) pour l'huile de laminage 
comprenant une pompe de mise en circulation (31) communiquant 
par un conduit d 1 aspiration (29) avec le fond (30) de la cuve 
collectrice (11) d'huile, un conduit de refoulement (32) 
allant de la pompe de mise en circulation (31) au condenseur 
(10) et penetrant au-dessus du plateau tubulaire (33) 
super ieur dans la tete (34) du condenseur (10), une vanne 
(36) a trois voies, montee dans le conduit de refoulement 
(32) , commandee par un dispositif de mesure (35) de niveau de 
la cuve collectrice (11) a huile et ayant un conduit 
d f evacuation (37) de 1» huile de laminage et un filtre (38) 
monte dans le conduit de refoulement (32) pour s Sparer les 
particules de poussieres issues du gateau de filtre dans le 
recipient de sechage (1) de 1' huile de laminage se formant 
sous forme de produit condense dans la cuve collectrice (11) 
d' huile. 

7. Installation suivant la revendication 6, 
caracterisee par une buse de projection (40) disposee a 
l f extr Smite du conduit de refoulement (32) penetrant dans la 
tete (34) du condenseur (10), en-dessous de 1' entree (39) de 
la vapeur. 



